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(54) Doublure interieure do portiere d'automobile, portiere correspondante et procede 
d'assemblage pour Tobtention d'une telle portiere 



(57) It s'agit d'une doublure interieure (1 ) de portiere 
d'automobile comprenant un panneau porteur rigide (9) 
et des ^lerfients fonctionnels (7, 11) adapt^s au fonc- 
tionnementde la portiere, ces 6l6ments comprenant au 
moins un rail de leve-vitre (11) pour monter ou descen- 
dre la vitre de la portiere et une serrure (7) de portiere. 

Selon rinvention, certains au moins des 6l6ments 
fonctbnnels (7. 11) sont ll^s au panneau porteur (9) de 



fagon mobile par des moyens de liaison et de guldage 
(65, 67) qui dirigent les dits Sl^ments fonctionnels sui- 
vant un mouvement guide par rapport au panneau por- 
teur entre une premiere position, de pr^montage et une 
seconde position, operatoire de fonctionnement.. Une 
telle doublure est prevue pour etre assembl^e k un pan- 
neau ext^rieur de porte auquel on va fixer les ^Idments 
fonctionnels prd-assembl6s au panneau porteur de la 
doublure. 
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Description 

[0001] Uinvention conceme le domaine des portieres 
de v^hicules. en particulier de vehrcuies lagers. 
[0002] Les portieres des vehicules actuels compren- 
nent habitueilement un panneau exterieur de portiere, 
typiquement en tdle, et une doublure int^rieure presen- 
tant en general un revetenient d'habillage. 
[0003] Oes Elements fonctionnels adaptes au tone* 
tionnement de la portiere sent interposes entre le pan- 
neau exterieur et sa doublure interieure. 
[0004] Ces elements fonctionnels comprennent en 
general au moins un rail de I6ve-vrtre. pour monter ou 
descendre la vitre de la portiere, et une serrure de por- 
tiere, ainsi que diverses autres pieces (connecteurs 
electriques. gulde-vitre,...). 

[0005] II a dejd ete propose d'integrer tout ou partie 
de ces elements fonctionnels k la doublure interieure de 
portiere. 

[0006] Ainsi, la doublure interieure de portiere d'auto- 
mobile h laquelle se rapporte I'invention conrprend : 

un panneau porteur rigide, 

et des dl^ments fonctionnels adaptes au fonction- 

nement do la portiere. 

[0007] SDr ce type de pl6ce 'integrde", un probldme 

se pose concernant la maniere dont on doit monter les 
Elements fonctionnels sur le panneau porteur afin : 

- d'assurer un positionnement relativement facile et 
fiable des elements fonctionnels dans leur position 
op6ratoire de fonctionnement sur la porte (une fols 
les diffdrentes pieces qui la compose assemblies 
entre elles), 

d'assurer un montage egalement relativement faci- 
le et fiable de la doublure interieure vis-^-vis du pan- 
neau exterieur de portiere devant la recevoir. 
d'integrer les deux operations cl-avant au cycle ge- 
neral de montage du vehicule, et en particulier au 
cycle de preparation de la portiere. 

[0008] Dans le but de faciliter cette integration d'ili- 
ments fonctionnels a la doublure interieure de portiere, 
une premiere caracteristique de I'invention prevoit que 
certains au moins de ces Aliments fonctionnels solent 
His au panneau porteur de la doublure, de fagon mobile, 
par des moyens de liaison et de guidage qui dirigent les 
elements fonctbnnels concernis suivant un mouve- 
ment guide par rapport au porteur entre une premiere 
position: de premontage, destinee h permettre le posi- 
tionnement de la doublure sensibtement contre un pan- 
neau exterieur de portiere, et une seconde position, 
opdratoire de fonctionnement. 

[0009] De cette maniere, I'eliment fonctlonnel con- 
cerne pourra etre place dans des positions differentes, 
suivant par exemple qu'on le transporte avec la doublu- 
re vers le poste d'assemblage du constructeur du vehi- 



cule. ouque, surce poste d'assemblage. I'operateur dis- 
pose cet element fonctionneldans la portiere (en m^me 
temps qu'il va y placer la doublure). Telement fonctlon- 
nel etant alors amene dans sa position operatoire de 
5 fonctionnement, suivant ledit mouvement guld§ par rap- 
port au panneau porteur de la doublure. 
[0010] Toujours en liaison avec la maitrise des couls 
et la rapidlte, facilite et fiabilite de montage des elements 
fonctionnels. un autre probiemeque invention a pris en 

10 compte conceme le positionnement en profondeur des 
elements fonctionnels concemes vis-a-vis du panneau 
porteur (et plus generalement de la doublure interieure) 
et/ou du panneau exterieur de portidre. 
[0011] Ceci a amene a prevoir que les moyens preci- 

IS tes de liaison et de guidage des §l6ments fonctionnels 
en cause comprennent. de preference, au moins un 
support integre au panneau porteur et decale (en saillie 
ou en retralt) par rapport a une surface de celui-ci. ce 
support integrant une zone de guidage pour diriger les- 

20 dits elements fonctionnels par rapport au panneau por- 
teur. suivant le "mouvement guide" prevu. 
[0012] En liaison avec les questions pricitees de coijt 
et de facilite/fiabilite de fabrication et de montage, ainsi 
que pour obtenir certaines caracteristiques mecaniques 

2S particulieres, une caracteristique compiementaire de 
•'invention prevoit que le panneau porteur, et done le 
support, comprennent avantageusement, exclusive- 
ment ou essentiellement, un materiau de synthase tel 
qu'au moins une matiere plastique (ceci done de prefe- 

30 rence k un metal ou alliage metallique). 

[0013] Suivant un mode de realisation prefere d'une 
doublure de portiere conforme k invention, deux ele- 
ments fonctionnels sont plus particulierement 
concernes : un rail de ieve-vitre et une serrure (et/ou son 

3S porte serrure). 

[0014] Dans ces conditions : 

- concemant le rail de Ieve-vitre, une premiere reali- 
sation prevoit que celui-ci soit lie, avec un axe de 
rotation, k une nervure faisant saillie du plan gene- 
ral du panneau support, en etant mobile en rotation 
autour de ce pilier, 

en ce qui conceme la serrure et/ou son porte-ser- 
rure. ii est prevu qu'ils soient disposes avantageu- 
46 sement dans une coulisse liee au panneau support, 
pour coulisser de preference entre une position de 
pre-montage et une position operationnelle (ou po- 
sition de fixation), 

concemant k nouveau le rail de leve-vitre, un autre 
so mode de realisation prevoit que celui-ci puisse etre 
fixe k un paralieiogramme deformable lie au pan- 
neau support, permettant ainsi de rapprocher ou 
d'ecarter k volonte, au moins localement, le rail vis- 
^-vis du panneau support. 

55 

[0015] En sinspirant de cette derniere caracteristi- 
que. il est d'ailleurs prevu. selon une autre caracteristi- 
que de I'invention. que les moyens de liaison et de gui- 
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dage de r^tement fonctionnel conceme puissent com- 
prendre des moyens deformables entre deux positions 
extremes, pour guider le mouvement dudit element en- 
tre COS positions. 

[0016] Un autre souci de Tinvention etant rameliora- 5 
tion de la resistance mecanique d'ensemble de la dou- 
blure ainsi que de la portiere dans son ensemble, avec 
une reprise favorable des efforts, une caracteristique 
complementaire de la presente invention envisage fa- 
vorablement que la doublure, ainsi que les Elements io 
fonctionnels concemes. presentent des passages de 
fixation, pour une fixation de ces ^l^ments et/ou de la 
doublure au panneau exterieur de portiere. 
[0017] On notera d'ailleurs que invention concerne 
^galement une portiere de vehicule dans son ensemble is 
avec, comme particularite, que cette portiere compren- 
dra avantageusement : 

un panneau ext6rieur de portiere, typlquement en 
tole (mais 11 pourralt s'agir d'une autre matiere, telle 20 
qu'une nnati^re plastique ou une matidre 'coriiposi- 
te"). 

- une doublure interieure de portiere reprenant tout 
. ou partie des caracteristlques ci-avant enoncees et 
typlquement essentlellement en matiere piastique, 2S 
cette doublure etant f\x6e au panneau exterieur de 
portiefe par des premiers moyens de fixation rap- 
portes et certains au moins des elements fonction- 
nels etant egalement fix^s au panneau de portiere 
par lesdits premiers moyens de fixation rapportes 30 
et/ou par des seconds moyens de fixation rappor- 
tes. 

[0018] Avec un tel guidage prevu de certains au 
moins des elements fonctionnels vis-a-vis du panneau 3S 
porteurde la doublure, il sera au demeurant possible de 
les guider entre une premiere position de premontage 
et une seconde position de fixation dans laquelle des 
zones de fixation predeterminees sur le panneau exte- 
rieur de portiere et sur ses elements fonctionnels coin- 40 
cideront. 

[0019] Ainsi, on pourra effectivement pr6volr que tel 
ou tel element fonctbnnel pulsse occuper sa premiere 
position de premontage chez I'equipementier et pen- 
dant le transport entre I'equipementier et le constructeur 45 
automobile oO I'operateur du poste d'assemblage de 
portiere d^placera (suivant done un mouvement impo- 
st) reiement fonctionnel vers sa seconde position de 
fixation dans laquelle il pourra assembler I'eiement fonc- 
tionnel et le panneau exterieur de portiere. so 
[0020] On notera qu'en liaison avec cette fixation 616- 
ment fonctionnel/panneau exterieur de portiere, ces 
deux pieces comprendront avantageusement en outre 
des moyens compldmentaires d'hdexage pour un posi- 
tlonnement relatif univoque en vue de leur fixation rela- ss 
five. 

[0021] En particulier, sebn une caracteristique com- 
plementaire de rinventlon. ces moyens compiementai- 



res d'indexage comprendront avantageusement des 
moyens male(s) et femelle(s) de maintien disposes en 
correspondance sur le panneau et I'element fonctionnel 
concerne, les moyens miles s'engageant et se bloquant 
dans les moyens femelles (dans ladite seconde position 
de fixation) pour retenir entre eux le panneau exterieur 
et reiement fonctionnel en cause. 
[0022] Outre ce qui vient d'etre presente, I'lnvention 
concerne encore un procede d'assemblage entre un 
element fonctionnel et un panneau exterieur de portiere, 
ce procede se caracterisant en particulier en ce que ; 

on lie, dans une position de pre-assemblage, reie- 
ment fonctionnel au panneau porteurde la doublure 
de portiere de fa^on mobile, par I'intermediaire de 
moyens de liaison et de guidage, 

- on place cet element fonctionnel dans une premiere 
position, de premontage, destinee a permettre le 
posltionnement de la doublure sensiblement contre 
le panneau exterieur. 

- on apporte, dans un poste d'assemblage. ta dou- 
blure de porte comprenant son panneau porteur via 
reiement fonctionnel, 

on y dispose le panneau support sensiblement con-, 
trc le panneau exterieur do portiere, ot 
on place reiement fonctionnel dans une seconde 
position, operatoire de fonctlonnement, le mouve- 
ment entre les deux positions etant guide par les 
moyens de liaison et de guidage appropries, et 
on fixe au panneau exterieur. la doublure et even- 
tuellement reiement fonctionnel. 

[0023] Une description plus detaillee de rinventlon va 
maintenant etre fournie. en reference aux desslns an- 
nexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue schematique en perspective 
d'un premier mode de realisation d'une doublure de 
portiere conforme a I'inventipn ; 
la figure 2 est une vue schematique en coupe selon 
la ligne IMI de la figure 1 , montrant en outre un pan- 
neau exterieur contre lequel la doublure de la figure 

1 a ete piacee ; 

la figure 3 montre le panneau de portiere de la figure 

2 en vue de face (cote interleur) avec un rail de leve- 
vitre dans deux positions differentes ; 

la figure 4 est une vue schematique eciatee d'une 
variante de realisation d'une doublure de portiere 
conforme h I'lnvention ; 

la figure 5 montre en vue agrandie le detail V de la 
figure 3, sans te rail; 

la figure 6 montre en vue agrandie une partie supe- 
rieure du rail de la figure 3 devant se placer en face 
du detail V ; 

la figure 7 montre en vue agrandie une partie Infe- 
rieure du rail de la figure 3 devant se placer en face 
du detail VIII ; 

la figure 8 nnontre en vue agrandie le detail VIII de 
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la figure 3, sans ie rail; 

la figure 9 montre schematiquement une autre va- 
riante de realisation d'une doublure interieure de 
portiere conforme k invention ; 
la figure 10 est une coupe sch6matique selon la li- s 
gne X-X de la figure 9 ; 

et la figure 11 est une coupe schemattque selon la 
ligne XI-XI de la figure 9 ; 

[0024] Sur la figure 1 tout d'abord, on voit representee io 
schematiquement une doublure de porte 1 adaptee 
pour etre montee par exemple sur Ie panneau exterieur 
de portiere 3 iliustre sur les figures 2 et 3, de mani^re d 
constituer avec lui, ainsi qu'avec divers elements fonc- 
tionnels m^canlques et/ou ^lectriques ou electroniques is 
(tels qu*un mecanisme leve-vitre rep6re dans son en- 
semble 5 et une serrure reperee dans son ensemble 7 
sur la figure 1 ), une portiere complete nrK>ntree partlel- 
lement sur la figure 3 et rep6ree dans son ensemble 10. 
[0025] La doublure de porte 1 de la figure 1 comprend 20 
un panneau porteur principal 9 en matl&re plasttque qui 
va servir de porteur ou de support (au moins temporal- 
rement) a certains au moins des elements fonctionnels 
de la portiere, tels te rail de Idve-vitre 11 avec sa com- 
mande 13 pourvu d'un moteur electrique 15, ou la ser- 2S 
rure 7. 

[0026] panneau support 9 est en I'espdce en ma- 
tidre plastique rigide, tet que du polypropylene. 
[0027] Ce panneau support occupe I'essentiel de la 
surface de la doublure de gamissage interieure de porte 30 
1 et, comme on peut Ie voir sur la figure 2. presente, en 
section, une forme avec de nets reliefs adapt^s k la for- 
me exterieure que doit presenter la doublure 1 du c6X6 
de rhabitacle 14 du vehicule. 

[0028] Ainsi. Ie panneau porteur 9 presente t-il une 3S 
partie extreme sup6rieure bombee 16, donnant "du vo- 
lume" k la porte, ainsi qu'un profond bourrelet 17 sen- 
slblement k mi-hauteur, pouvant servir d'appui pour 
Tavant-bras de I'occupant situ6 dans I'habitacle, et un 
creux inf6rieur 1 9 pour constituer une zone de vide-po- 40 
che 21 . en liaison Ici avec une parol plastique rapport^e 
23 fix^e en 25 et 27 au panneau porteur. 
[0029] Comme on Ie voit en comparant les figures 1 
et 2. Ie panneau porteur 9 pr6sente 6galement, entre 
son renflement superieur 16 et son bourrelet 17, une 
ddcoupe allongde 29 permettant i'accds k Tlnterleur de 
la portidre. 

[0030] Dans i'exemple retenu, I'ouverture 29 est re- 
couverte par un panneau rapportd d'habillage (ou me- 
dallion) 31 fix6 (eventuellement de maniere amovible) so 
au panneau 9 par exemple par des agrafes (non repre- 
sentees). 

[0031] Outre Ie medallion 31 ot Ie panneau porteur 9, 
la doublure de porte 1 comprend une feuille decorative 
de revetement 33 recouvrant tout ou partie du panneau 
porteur 9 du coX§ de rhabitacle 14 (cote visible depuis 
rint^rieurdu vehicule). 

[0032] En t'esp5ce, Ie revStement d^coratif 33 recou- 



vre Ie panneau 9 entre ses zones 16 et 17. 
[0033] II s'agit d'un tissu surmoule sur Ie panneau por- 
teur. En alternative, il pourrait s'agir d'un autre revete- 
ment, tel que cuir, feuille plastique souple..., avec ou 
sans interposition d'une couche de nx)usse, Ie revete- 
ment retenu pouvant etre par exemple colle (ou fixe de 
toute autre manidre appropriee) au panneau 9. 
[0034] Comme on Ie voit sur les figures 1 et 3, une 
telle doublure interieure 1 peut etre fixee. a travers des 
orifices peripheriques 35, par des agrafes 36 au pan- 
neau exterieur de porte 3 qui peut typiquement se pre- 
senter comme un caisson et comprendre une tole exte- 
rieure 37 doublee localennent par une tdle interieure 39, 
tel que Ie montre la figure 3 oij I'on peut d'ailleurs cons- 
tater que la tole interieure 39 comprend une tres large 
ouverture centrale 41. 

[0035] A noterque rien n'empecheralt que Ie panneau 
exterieur de porte 3 solt en un autre metal, voire en ma- 
tifere plastique ou en mati^re composite, notamment. 
[0036] Une alternative de realisation d'une doublure 
de porte a ete representee sur la figure 4 et reperee 
dans son ensemble 20. 

[0037] Sur cette figure, on peut constater que Ie pan- 
neau porteur 43 est senslblement plat et ne participe 
pas a la forme de la doublure d'habillage 20, cette fonc- 
tion etant dediee au panneau d'habillage rapporte 44. 
[0038] Le panneau porteur 43 s'etend sur environ la 
moitie superieure de la hauteur du panneau d'habillage 
44. 

[0039] Le panneau 43 est metallique (acier) bien qu*il 
pourrait etre en matidre plastique ou en materiau com- 
posite {k base de bois. de fibres de verre...). 
[0040] A ce panneau 43. sont destines a etre fixes le 
mecanisme leve-vitre 45 equipe de sa glisslere (ou rail) 
leve-vitre 47. le moteur de leve-vitre 48, la poignee in- 
terieure de porte 49, la serrure 51 et le joint lecheur in- 
terieur 53. 

[0041 ] Le panneau d'habillage 44 est constitue par un 
insert rigide 400 (en matiere plastique) recouvert, du co- 
te visible du panneau, par un revetement d'habillage es- 
thdtique 410, ceci par toute technique appropriee (sur- 
moulage, collage, avec ou sans interposition d'une 
couche de mousse). 

[0042] Un haut-parleur 55 avec sa grille 57 et un bou- 
ton d'actbnnement du mecanisme leve-vitre 59 sont 
fixes au panneau d'habillage 44. 
[0043] En outre, les panneaux 43 et 44 sont fixes en- 
tre eux par tout moyen approprie (non represente), tel 
que des agrafes peripheriques traditionnelles et en ge- 
neral demontables. 

[0044] Un joint d'etancheite 61 est interpose entre les 
deux panneaux. 

[0045] Ceci montre que le panneau porteur prevu 
dans la doublure de porte de I'invention peut se presen- 
ter de differentes maniferes, avoir differentes fonctions, 
avoir differentes fonmes, differentes dimensions, etre 
constitue en differents materiaux et etre ou non integre 
au panneau decoratif de la doublure. 
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[0046] Dans ce qui suit, on ne reviendra pas sur le 
mode de realisation de la figure 4, bien que les carac- 
t^ristiques de montage des elements fonctionnels que 
Ton va maintenant d^crire puissent lui etre appliqu6es. 
[0047] Interessons-nous done a la figure 1 pour re- 
marquer que le leve-vitre 11 , ici conslitu6 par un rail sen- 
siblement rectiligne le long duquel est mobile un coulis- 
seau 63, est monte sur le panneau porteur 9 par I'inter- 
m§diaire d'un bras transversal 65 fix§ de manidre pivo- 
tante autour d'un axe 67 perpendiculaire au plan gene- 
ral 9a du panneau 9 (par exemple par une vis), de ma- 
ni^re que le rail 11 puisse tourner autour de 67 dans un 
plan parallele au plan 9a. 

[0048] Les pieces 11 et 65 sont des pieces mdtalli- 
ques. II pourrait s'agir de pieces plastiques ou de pieces 
composites. 

[0049] Dans Texemple. le bras 65 est monte ^ I'extr^- 
mite litre d'une nen/ure en forme de pllier 69 falsant 
saillie ^ la surface 9b du panneau 9 auquel le pilier 69 
est integrd (moule en une seule piece). 
[0050] AInsi, le debattement du rail 11 va etre guld6 
par son rayon de rotation autour de I'axe 67. 
[0051] Apr6s avoir fixe notamment la commando 13 
et le moteur 6lectrique 15 avec ie cablage associ6 71, 
r^quipementier automobile concerne va pouvoir monter 
le rail 11, comrne indiqud ci-avant, et ainsi dtre d^j^ en 
mesure de^livrer au constructeur automobile une dou- 
blure d'habillage 1 a §l6ments fonctionnels "int^gres" en 
ce qu'ils sont prSflxds au panneau porteur 9 et prSts k 
6tre rapportes sur le panneau exterieur de portiere. 
[0052] En I'esp^ce, pour la s6curite de transport et de 
manutention avant assemblage chez le constructeur, un 
ergot 73 fait saillie d'un bloc de mousse d'absorption de 
choc 75 egalement fix6 (par exemple coll6) au panneau 
porteur 9. 

[0053] Interpose entre le rail 1 1 et t'un des cables 71 / 
Tergot 73 bloque sensiblement en rotation le rail dans 
une position "escamot^e" k rint6rieur du p6rimetre pro- 
tecteur du panneau 9, ceci bien entendu de mani^re li- 
b^rable. 

[0054] Sur la figure 3, n'apparait du panneau porteur 
et de ses ^l^ments fonctionnels rapportes que le rail 1 1 , 
respectivement dans sa premiere position de pr^mon- 
tage (position de la figure 1) representee en trait mixte 
et dans sa position de fixation representee en trait plein. 
[0055] Dans sa position de premontage, le rail 11 est 
incline par rapport k la verticale d'un angle qui peut etre 
compris entre 45' et 90" environ. 
[0056] Par contre, dans sa position de fixation (trait 
plein sur la figure 3). le rail 11 est redresse jusqu'^ etre 
sensiblement vertical, apr^s avoir pivote autour de I'axe 
67. 

[0057] Dans cette seconde position, te rail est pret k 
etre utilise, c'est-^*dire qu'il occupe une position appro- 
priee pour monter ou descendre correctement la vitre 
(non representee). 

[0058] 1 1 est ^ noter que cette rotat ion du raill 1 permet 
en I'espece de passer le rail h I'interieur de Touverture 



41 du panneau 3. en permettant ainsi aux deux zones 
de fixation, respectivement superieure 77 et inferieure 
79 du rail, d'etre engagees derriere les zones comple- 
mentaires de fixation, respectivement superieure 81 et 

5 inferieure 83, de la tola interieure 39 (figures 5 et 8). 
[0059] En effet, on peut voir sur la figure 3 que, lors- 
qu'il est presque horizontal dans sa position de premon- 
tage (en trait fantdme), le rail leve-vitre 11 peut passer 
dans I'ouverture 41 , ce qui n'est pas le cas dans sa po- 

10 sition redress6e de fixation. 

[0060] Pour etablir et maintenir le rail 11 dans sa po- 
sition redressee, la zone 81 du panneau interieur de 
caisson 39 comprend une ouverture d'Indexage 85 en 
forme de "T" (figure 5) dans laquelle vient s'engager un 

15 pion saillant 87 se dressant perpendiculairement e une 
surface du rail en regard (figure 6). 
[0061] Le pion 87 presente lui aussi une forme en "T* 
pour venir se bloquer par sa barre 87a derriere les pa- 
rois laterales de la partie etroite 85a de I'ouverture 85, 

20 retenant ainsi ie rail lant en rotation autour de son axe 
67 qu'en inclinaison par rapport au plan 9a (inclinaison 
non autorisee en I'espece). 

[0062] En partie basse, le rail 11 comprend par 
ailleurs un second pion saillant 89 (sans tete eiargi, voir 

25 figure 7) rc$u etroitement dans un trou oblong 91 (figure 
8) du panneau 39 menage dans la zone 83, bloquant 
ainsi de fa9on complementaire la rotation du rail. 
[0063] A noter qu'un coulissement de ce rail 11 est . 
autorise k I'endroit de son axe de rotation 67 (via par 

30 exemple une rainure 93 m6nagee dans la barre de 
liaison 65). pour permettre son engagement derriere les 
parois laterales de I'ouverture 85. 
[0064] Ainsi engage et indexe, le rail est fixe au pan- 
neau 39 par des vis (96, 98) penetrant dans des ouver- 

3S tures compiementaires du rail (g6a, 98a ; figure 3) et du 
panneau (respectivement 95a et 97a, figures 5 et 8). 
[0065] D'autres moyens d'tndexage et/ou de fixatbn 
auralent pu etre prdvus. 

[0066] A noter que I'ouverture 29 facilite au moins le 
40 vissage superieur. 

[0067] Ainsi, le rail 11 est-il fixe k la fois k la doublure 

interieure de porte (panneau 9) et au panneau exterieur 

3 (derriere la tdle 39). Eventuellement, e terme, seule 

la seconde fixation pourrait demeurer 
4S [0068] Les figures 9 a 11 illustrent sch6matiquement 

un autre montage de rail leve-vitre. 

[0069] Dans I'exemple, it s'agit de deux rails de leve- 

vitre 99 et 101, schematises uniquement par leur axe 

longitudinal, en trait mixte. 
so [0070] Le panneau porteur, repere 9'. de la doublure 

de gamissage V presente une forme legerement diffe- 

rente de celui de la figure 3. 

[0071] Une large ouverture 103 y est menagee en 
partie superieure. Elle doit dtre k terme recouverte par 
ss un "medallion decoratif rapporte, prevu pour etre fixe k 
I'endroit des orifices de fixation 105. 
[0072] En trait fantdme fin k double point, on a figure 
certains contours du panneau exterieur 3\ et en parti- 
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culier de larges ouvertures 107, 109 menagees a tra- 
vers la parol interieure de caisson 39* du panneau pour 
permettre d'introduire les rails 99. 101. en pr^voyant 
pourceta les caracteristiques qui suivent. 
[0073] Originellement. chaque rail 99. 101 est fixe a 5 
la doublure V. tout d'abord vers sa base par una patte 
a charniere (schematisee en 111 en particuller pour le 
rail 101 de ta figure 10), de telle sorte que le rail concer- 
ne puisse s'incliner de biais par rapport au plan general 
suppose vertical 9'a du panneau 9' (voir figure 10, po- io 
sition reperee AR). 

[0074] La patte 111 est en outre decalee par rapport 
au plan 9'a via une nervure 112 moul^e d'une seule pie- 
ce avec le panneau 9'. 

[0075] Dans la position AR, le haut de chaque rail est ?5 
plus ecart^ du panneau porteur que le bas, de telle sorte 
que Ton peut plus facilement engager cette partie haute 
des rails k travers les ouvertures 107 et 109 de la paroi 
39'. 

[0076] Apres cela. c'est a la partie basse des rails 20 
d'etre engag6e ^ travers ces mennes ouvertures. Les 
rails sont ensuite decales lateralement pour parvenir 
dans leur position de la figure 9. 
[0077] Entre temps, on a rabattu les rails dans leur 
position operatbnnelle "avant" (reperee AVT sur la figu- 25 
re 10 pour ie rail 101 alors represente en trait plein). 
[0078] Onauracomprisquelespattes 111 dchamidre 
film permettent le mouvement des rails entre leur posi- 
tion avant et arriere. 

[0079] Pour toutefols guider et pratiquement indexer 30 
le mouvement des rails, ils sont en outre, dans I'exem- 
ple. fix^ chacun (par exemple par des vis schemati- 
sees en 113, 113') a un moyen 115. 117 d6formable en- 
tre deux positions extremes, respectivement ecartee et 
rapprochee du panneau porteur plastique 9' (voir figure 3S 
11). 

[0080] Dans I'exemple de la figure 11. ces moyens 
115, 117 sont constftu^s chacun par un parallelogram- 
me d§fonmable reper6 en trait plein dans sa position de- 
ploy6e (ecart6 du panneau 9') et en trait mixe dans sa 40 
position 6crasee (rapproche du panneau). 
[0081] Uarticulation de chaque parall6logramme est 
assur^e par une charnidre film, le tout 6Xan\ realise en 
matiere plastique malleable, souple, moulde de prefe- 
rence en une seule pi^ce avec le panneau porteur 9'. ^ 
[0082] A cet ^gard. une realisation au moins locale- 
ment bi-mati6re du panneau 9* est conseill6e, la matifere 
"de coeur' du panneau pouvant etre une matiere plas- 
tique rigide. tandis que la matiere exterleure 'de peau" 
peut etre la matiere plus souple utilisabfe pour r^aliser so 
les paralieiogrammes 115, 117. 
[0083] Les deux parailelogrammes pourroht dtre dis- 
poses sensibtement a memo hauteur, par exemple a 
peu prds k mi-hauteur du panneau (voir rep6ragd sche- 
matique 117 sur la figure 10). ss 
[0084] Une fois que les rails, correctement engages 
dans le caisson de porte 3*. sont convenabtement rabat- 
tus dans leur position avant (AVT). ils sont chacun fix^s 



au panneau interieur 39* du caisson a travers des orifi- 
ces (non representees) prevues dans la doublure d'ha- 
billage 1 * et par I'intermediaire de moyens de fixation ap- 
propries (vis en particulier). 

[0085] Comme on I'a indique. des "elements 
fonctionnels" de la porte autres que des systemes de 
leve-vitre peuvent etre concernes par I'invention. 
[0086] Telle est en particulier le cas de la serrure 7 
representee sur les figures 1 et 9, schematiquement. 
[0087] 11 s'agit ici du bloc serrure/porte serrure qui 
s'adapte sur la tranche laterale arriere 119 du panneau 
exterieur de portiere 3' (voir figure 9), dans I'exemple 
represents sur cette figure. 

[0088] Traditionnellement, cette serrure est fixes uni- 
quement a un panneau tole, tel que 3*. 
[0089] En I'espece, il est pre-monte sur la doublure 
de garnissage concernee. telle en I'espece que la dou- 
blure 1 ' sur la figure 9 ou 1 sur la figure 1 . 
[0090] En outre. II est mobile en translation suivant un 
axe 121 sensiblement horizontal vis-li-vis du panneau 
porteur conceme (9 ou 9'). 

[0091] Pour cela, la serrure 7 est equipee d'une glis- 
siere 127 qui peut. comme dans I'exemple represente, 
la prolonger axialement d'un cote k la mantere tfun bras 
saillant. 

[0092] La glissiere 127 est adaptee pour s'engager 
dans un rail de coulissement 1 25 d axe de coulissement 
sensiblement horizontal. 

[0093] Le rail 125 (voir figures 1 , 2, 9 et 10) peut etre 
metalllque et rapporte (par exemple visse ou rivete) du 
cote interieur du panneau porteur. 
[0094] II peut aussi, comme en Tespece. etre realise 
en matiere plastique rigide, mouiee d'une seule piece 
avec le panneau porteur vis-a-vis duquel il est, dans 
I'exemple represente sur la figure 10, place en saillie, k 
I'extremite d'une nervure d'ecartement 129. 
[0095] Bien entendu, si la forme du panneau porteur 
etaft autre, le rail 1 25 pourrait se trouver decaie en creux 
par rapport k la surface generale du panneau, Tessentiel 
etant d'adapter le positionnement 'en profondeur" de la 
serrure au cas d'espdce rencontre. 
[0096] De preference, le rail 1 25 pr6sentera un dou- 
ble rebord 125a pour retenir la glissiere 127, une fois 
celle-ci engagee dans le rail. 

[0097] De cene maniere, I'equipementler automobile 
pourra pre-monter la serrure sur la doublure d'hablllage 
qu'il livrera au constructeur. 

[0098] Dans cette position de "pre-nrK^ntage", la glis- 
siere 127 pourra etre en butee arriere, au fond du rail 
ou elle sera done maintenue lateralement par les re- 
bords 125a, un lien pouvant permettre d'eviter en outre 
son coulissement le long du rail. 
[0099] Parvenu chez le constructeur automobile. 
I'operateur conceme pourra, au moment de I'assembla- 
ge entre la doublure de garnissage et la tdle' de por- 
tiere, faire coulisser la serrure 7 le long de I'axe 121 
(apres retrait du lien) pour I'amener dans sa position de 
fixation sur cette tdle de portiere, k i'emplacement pre- 
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determine prevu k cet effet (non repr^sente). 
[0100] La serrure sera ainsi liee, dans son etat ope- 
rationnel. k la fois au panneau exterieur de portiere et 
a ia doublure de garnissage interleure. en ayant 6te gui- 
dee dans son mouvement de deplacement depuis sa s 
position de pre-nnontage (ou eile est uniquement liee a 
la doublure interieur de portiere) jusqu'd sa position ope- 
rationnetle sur le panneau exterieur 
[01 01 ] Dans ce qui precede, on notera que Ton a pr6- 
vu des moyens de fixation dissocl6s pour fixer d'une part io 
la doublure interieure de garnissage au panneau ext^- 
rieur de portiere et, d'autre part, tel ou tel element au 
nneme panneau exterieur de portiere. En alternative, 
certains au moins de ces moyens relatifs de fixation 
pourraient §tre communs (telle vis pouyant §tre suffi- is 
samment tongue pour passer k travers, et done fixer en- 
semble, la doublure interleure, r^lement fonctionnel 
conceme et le panneau exterieur). 
[0102] A noter que comme 6l6ments "maie(s) et fe- 
melle(s)" de maintien disposes en correspondance sur 20 
|e panneau exterieur de portiere et sur tel 6l6ment tone* 
ttonnel pour assurer un indexage, on pourrait bien en- 
tendu envisager d'autres moyens que ceux precitds 
(tels que 85/87 ou encore 125/127). Si, par exemple, un 
mouvement associant une rotation et une translation 2S 
dtait ndcessaire, on pourrait ainsi tmaglner une liaison 
index^e ef guid^e par un systdme k baionnette. par 
exemple. 



Revendicatlons 

1 . Doublure interieure (1 , 1 ') de portiere d'automobile 
comprenant : 

3S 

• un panneau porteur rigide (9. 9'), 
- des 6l6ments fonctionnels (7, 11, 45, 51, 99, 
1 01 ) adapt^s au fonctionriement de la portiere, 
tels qu'au moins un rail leve-vitre (11. 99, 111) 
pour monter ou descendre la vitre de la portiere 40 
et une serrure (7) de portiere, 

caracteris§e en ce que certains au moins des 616- 
ments fonctionnels (7, 1 1 , 45, 51 , 99, 1 01 ) sont Il6s 
au panneau porteur (9, 9') de fagon mobile par des ^5 
moyens de liaison et de guidage (65, 67. Ill , 115, 
117, 125, 127) qui dirlgent le(s) dit(s) ^I6ment(s) 
fonctionnel(s) sulvant un mouvement guide par rap- 
port au panneau porteur entre une premiere posi- 
tion, de pr^montage, destinee k permettre le posi- so 
tionnement de la doublure sensiblement contre un 
panneau exterieur de portldre, et une seconde po- 
sition, op^ratoire de fonctlonnement. 

2. Doublure selon la revendication 1 , caract6ris6e en ss 
ce que les moyens de liaison et de guidage (65: 67, 
111, 115, 117, 125, 127) comprenneni au moins un 
support (69, 112. 129) int6gr6 au panneau porteur 



et d^cale en saillie ou en retrait par rapport k une 
surface generate de celui-ci (9a. 9'a), ce support in- 
tegrant une zone de guidage (67, 11 1 , 1 25) pour di- 
nger Telement fonctionnel concern^ par rapport au 
panneau porteur suivant ledit mouvement guid6. 

3. Doublure selon la revendication 2, caract6ris6e en 
ce que le panneau porteur et le support compren- 
nent essentiellement ou exclusivement un materiau 
de synthase, tel qu'au moins une mati^re plastique. 

4. Doublure selon Tune quelconque des revendica- 
tlons precedentes. caract6ris6e en ce qu'un rail de 
leve-vitre (11) est lie, avec un axe de rotation (67), 
k une nervure (69, 1 1 2) f aisant saillie au plan gene- 
ral (9a, 9'a) du panneau support (9, 9') en etant mo- 
bile en rotation autour de. ou par rapport a, cette 
nen/ure. 

5. Doublure selon Tune quelconque des revendica- 
tlons pr6c6dentes, caracteris^e en ce qu'un e ser- 
rure et/ou son porte serrure (7) sont disposes dans 
une coulisse (125) liee au panneau support (9'). 

6. Doublure scion Tune quelconque des revendica- 
tlons precdderites, caracteris6e en ce qu'elle pre- 
sente, ainsi que les elements fonctionnels concer- 
n6s, des passages de fixation (29, 30, 35,...) pour 
une fixation de pes elements et/ou de ta doublure k 
un panneau exterieur de portiere (3. 3') tel qu'un 
panneau en tole. 

7. Doublure , selon Tune quelconque des revendica- 
tions ^ k2, caract§ris6e en ce que les moyens de 
liaison et de guidage comprennent des moyens 
(115, 117) d^formables entre deux positions extre- 
mes pour guider le nrK>uvement des elements fonc- 
tionnels concem^s entre ces deux positions. 

8. Doublure selon Tune quelconque des revendica- 
tlons 1 ^ 3 ou 7, caract6ris6e en ce qu'au moins un 
rail de leve-vitre (99, 101) est f\x6 k un parall6lo- 
gramme d^fomiable (115. 117) 116 au panneau por- 
teur (9'). 

9. Doublure selon les revendicatlons 3 et 8, caract6ri- 
s6e en ce que le parall6logramme d6formable (115. 
117) est en matidre plastique plus malleable que la 
matifere plastique principale du panneau porteur 
(9'). cette mati^re plus malleable recouvrant iocale- 
ment la mati^re plastique principale du panneau 
porteur, au moins k proximity de la zone de posi- 
tionnement du (des) parallelogramme(s). 

10. Portidre de vdhicule automobile comprenant : 

un panneau exterieur de portiere (3,3'). tel 
qu'un panneau en tole. 
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une doublure interieurede portiere (1.1') selon 
Tune quelconque des revendications prece- 
dentes. telle qu'une doublure essentlellement 
en matiere plastique. et 

la doublure (1 . 1 ') etant fixee au panneau exte- 5 
rleur de portiere (3,3') par des premiers moyens 
de fixation rapportes (36) et certains au molns 
desdits elements fonctionnels (11) etant fixes 
au panneau de portiere par lesdits premiers 
moyens de fixation rapportes et/ou par des se- io 
conds moyens de fixation rapportes (96. 98). 

11. Portiere selon la revendication 10. caract^risee en 
ce que, vis-^-vis du panneau exterieur de portiere, 
certains au moins des elements fonctionnels (7, 1 1 , is 
99. 101 ) sent mobiles sulvant leur mouvement gui- 

d6. entre une premiere position de pre-montage et 
une seconde positbn de fixation dans laquelle les 
zones de fixation (81 et 87) pr6d6termln6es sur le 
panneau exterieur de portiere (3. 39) et sur ces 616- 20 
ments fonctionnels (11) coincident. 

12. Portidre selon la revendication 10 ou la revendica- 
tion 11, caractdrisee en ce que certains au moins 
desdits elements fonctionnels (11) et le panneau 2S 
exterieur de portiere (3) comprennent des moyens 
complSmentaires d'indexage (85a, 87a) pour un po- 
sitionnement univoque de ces Elements fonction- 
nels vis-^-vis du panneau exterieur, suivant le mou- 
vement guldd. en vue de leur fixation. 30 

13. Porti6re selon la revendication 11 et la revendica- 
tion 12, caracterisee en ce que les moyens comply- 
mentaires d'indexage comprennent des moyens 
miles (87a) et (emelles (85a) de maintlen, disposes 3S 
en correspondance sur I'^lement fonctlonnel con- 
cerne (11) et sur le panneau exterieur de portiere 

(3. 39). les moyens mdles (87a) s'engageant et se 
bloquant dans les moyens femelles (85a), dans la 
seconde position de fixatbn, pour retenir entre eux 40 
le panneau ext^neur et I'6l6ment fonctionnel. 

14. Proc6d6 d'assemblage d'un §l6ment fonctionnel (7. 
11. 99, 101) de portiere d'automobile, tel qu'un rail 

de l§ve-vitre (11. 99, 101) et/ou une serrure (7). et 45 
d'une doublure int^rleure (1.1*) d'une telle porti6re. 
sur un panneau ext§rieur (3.3') de cette portiere, tel 
qu'un panneau en tole definissant un caisson (39, 
41). caract6ris6 en ce que : 

so 

on lie. dans une position de pre-assemblage 
r^ldment fonctionnel (7, 11, 99, 101) au pan- 
neau porteur (3, 3') dont est pourvu la doublure 
intdrieure de portiere, en ass u rant une liaison 
mobile par rintermediaire de moyens de liaison ss 
et de guidage (67.125,111,115.117), 
on place cet Element fonctionnel dans une pre- 
miere position, de premontage. destin^e a per- 



mettre le posltionnement de la doublure sensi- 
blement contre le panneau exterieur. 
on apporte. dans un poste d'assemblage. la 
doublure de portiere (I.T) comprenant son 
panneau porteur lie k I'element fonctionnel. 
- on y dispose le panneau porteur (9, 9') sensl- 
blement contre le panneau exterieur de portiere 
(3, 3') et on place I'element fonctlonnel dans 
une seconde position, operatoire de fonction- 
nement. le mouvement entre les deux positions 
etant guide par lesdits moyens de liaison et de 
guidage. 

et on fixe au panneau exterieur (3. 3'), la dou- 
blure (1.1') et eventuellement I'^l^ment fonc- 
tionnel conceme. 
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